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1988 ï 2008: Eine 
Erfolgsgeschichte...

Mit Riesenschritten geht das 
Jahr 2007 zu Ende ï und naht 
bereits das 20-jªhrige Beste-
hen des Kunststoff-Instituts. 
1988 gegr¿ndet, hat sich das 
Institut ¿ber zwei Jahrzehnte 
hinweg beachtlich entwickelt 
und zªhlt heute mit seinen vie-
len Angeboten zu den groÇen 
branchenbezogenen Dienstleis-
tern Deutschlands.
Dazu hat vor allem beigetra-
gen, dass das Kunststoff-In-
stitut und seine Mitarbeiter 
stets das Ohr am Puls der Zeit 
haben. Kundenorientierung ist 
keine Floskel, sie wird tagtªg-
lich gelebt. Dazu gehºrt eben 
auch, stets die individuellen 
Problemlagen und Bed¿rfnisse 
der Auftraggeber im Sinn zu 
haben und bedarfsgerecht auf 
sie zu antworten.
Anspruch des Kunststoff-Insti-
tuts ist es dabei stets, Ent-
wicklungen bereits vorauszu-
ahnen und Antworten bereits 
zu einem Zeitpunkt zu liefern, 
wenn andere noch nicht einmal 
das Problem erkannt haben. 
Das kommt insbesondere in 
der umfangreichen Projek-
tarbeit zum Ausdruck (sie-
he folgende Seiten). Nur so 
gelingt es, schnell, kompetent 
und umfassend die Anliegen 
unserer Mitglieder und Auf-
traggeber zufrieden zu stellen 
und ihre Arbeit mit innovativen 
Ideen und soliden Projekten zu 
bereichern.
Thomas Eulenstein | Stefan Schmidt
ï Geschªftsf¿hrer ï

Schulterschluss f¿r eine 
starke Branche: Mitte Okto-
ber hat das Kunststoff-Insti-
tut zusammen mit anderen 
Partnern das CPSE ï neu-
deutsch: Center for Plastics 
Science and Engineering 
ï aus der Taufe gehoben. 
Es soll nicht zuletzt dazu 
beitragen, den Kunststoff-
machern mehr Gehºr in 
Deutschland zu schaffen 
und die Interessen der Un-
ternehmen zu b¿ndeln.

CPSE: Dahinter verbirgt sich ein 
eingetragener Verein. Oder an-
ders: Ein Wirtschaftsverband, 
den die angeschlossenen Tech-
nologieinstitute und Hochschulen 
zu einem schlagkrªftigen Instru-
ment ausbauen wollen. ĂEr soll 
die ideellen und wirtschaftlichen 
Interessen im Bereich der ange-

wandten Kunststofftechnik zur 
Stªrkung der heimischen Wirt-
schaft im Kunststofþand Nord-
rhein-Westfalen wahrnehmenñ, 
unterstreicht Mitgr¿nder Tho-
mas Eulenstein. Unter diesem 
Dach seien bereits hervorragen-
de Institutionen der Kunststoff-

industrie geb¿ndelt. Ihr Ziel: 
Sie wollen in Zukunft verstªrkt 
zusammenarbeiten und dadurch 
den heimischen Unternehmen 
eine gemeinsame Anlaufstel-
le f¿r alle kunststoffrelevanten 
Thematiken bieten.
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Schulterschluss stªrkt Branche

Marschieren k¿nftig im CPSE gemeinam (v.l.n.r.): Die Gr¿ndungs-

mitglieder Christian K¿rten (ISK Iserlohn), Guido Baranowski (TZ 

Dortmund), Prof. Dr.-Ing. Erwin Schwab (KMI Iserlohn), Prof. 

Dr. Ing. Volker Schºppner (Uni Paderborn), Thomas Eulenstein 

(Kunststoff-Institut L¿denscheid) und Prof. Dr. Jºrg Liese (Fach-

hochschule S¿dwestfalen).

Gleich zweimal
auf der Euromold

Das Kunststoff-Institut wird auf 
der diesjªhrigen Euromold vom 
5. bis 8. Dezember in  Frankfurt 
erneut mit einer F¿lle von pra-
xisnahen Innovationen aufwar-
ten ï und zwar auf gleich zwei 
Stªnden:
In Halle 8/Stand D 131 
(Schwerpunkt: Werkzeug- und 
Verfahrenstechnik) steht das 
INDUMOLD-Verfahren - Induk-
tive Werkzeugerwªrmung im 
Mittelpunkt: Dar¿ber hinaus 
wird das im Dezember starten-
de Firmengemeinschaftsprojekt 
ĂSensortechnik ï sch¿tzen von 
elektrischen und elektronischen 
Bauteilenñ vorgestellt.
In Halle 6.1/Stand C 105, reiht 
sich das Kunststoff-Institut L¿-
denscheid als Know-how-Trªger 
in die bereits etablierte ĂKom-
petenzkette Medizintechnikñ 
ein. Vor allem das im Dezember 
2007 neu startende Firmenge-
meinschaftsprojekt als ĂSprung-
brettñ f¿r Kunststoffverarbeiter 
in die Medizintechnik steht hier 
im Mittelpunkt.

Geb¿ndeltes Innovations-
Know-how macht jetzt 
L¿denscheid zum Hoch-
schulstandort, Dank des 
Engagements des Kunst-
stoff-Instituts.

Enge Zusammenarbeit in 
der Hochschulregion
In enger Zusammenarbeit mit 
der Fachhochschule S¿dwestfa-
len wird zum Herbst 2008 erst-
mals ein neuer Bachelor-Stu-
diengang ĂFertigungstechnik 
Kunststoffñ in einem Prªsenz-
studium angeboten. ĂMit sechs 
neuen Studienfªchern werden 
wir ein Themenspektrum von 
der Konstruktion ¿ber die Ma-
terialbeschaffenheit bis hin zur 
Oberþªchentechnik aufgreifen. 
Damit werden wir zum einen 
das Standing der Region beim 
Thema Kunststoff und Kunst-
stofftechnik noch deutlich ver-
bessern ï und auf der anderen 
Seite auch einen wichtigen Bei-
trag dazu leisten, junge Fach-
krªfte mit einer hervorragen-
den Ausbildung f¿r den Einsatz 
in der Industrie vorzubereitenñ, 
so Stefan Schmidt, Geschªfts-
f¿hrer des Kunststoff-Instituts.
Damit eine langfristige Absiche-
rung des Studiengangs erfolgen 
kann, wird der Fachhochschule 
S¿dwestfalen ab 2009 eine Stif-
tungsprofessur zur Verf¿gung 
gestellt. Neben Fachexperten 

aus der Kunststofýndustrie sol-
len k¿nftig unter anderem auch 
Mitarbeiter des Kunststoff-Insti-
tuts einige Lehrveranstaltungen 
¿bernehmen und damit auch 
gewªhrleisten, dass ein hoher 
Praxisbezug durch ¦bungen und 
Praktika an unseren hochmo-
dernen Anlagen gesichert ist.

Innovatives Zentrum f¿r die 
Kunststoff-Technik
Das 1988 gegr¿ndete Kunst-
stoff-Institut gilt inzwischen 
weit ¿ber Deutschland hinaus 
als eines der innovativen Zen-
tren f¿r die Kunststofftechnik, 
dem zugleich der Br¿ckenschlag 
zwischen Wissenschaft und Un-
ternehmenspraxis in besonde-
rer Weise gelingt. Mit seinen 
rund 40 hoch qualiýzierten Mit-
arbeitern unterst¿tzt das Ins-
titut damit k¿nftig nicht allein 
Unternehmen bei der Auswahl, 
der Entwicklung sowie der Op-

timierung und Umsetzung von 
Produkten, Werkzeugen und 
Prozessablªufen im gesamten 
Bereich der Kunststofftechnik. 
Vielmehr wird es k¿nftig noch 
stªrker als bisher als Bildungs-
trªger aktiv und unterst¿tzt die 
Wirtschaft bei der Ausbildung 
gut qualiýzierter Nachwuchs-
krªfte. Und die sind gerade in 
den technischen Berufen sehr 
gefragt. Auch darin sieht das 
Kunststoff-Institut einen Beitrag 
zur Steigerung von Qualitªt und 
Wirtschaftlichkeit in der Kunst-
stofýndustrie. Die Forschungs- 
und Entwicklungsleistungen 
sollen dabei auch weiter in be-
wªhrter Weise an der Praxis 
r¿ckgekoppelt werden. ĂWir ha-
ben das Ohr intensiver denn je 
an den Entwicklungen der Bran-
che ï genau da, wo es darauf 
ankommt: an der Werkbankñ, 
sagt Stefan Schmidt.
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2008 kommen die ersten Studenten nach L¿denscheid:

Start f¿r neues Bachelor-Studium
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Im Mªrz 2008 startet das 
Kunststoff-Institut ein neues 
einjªhriges Firmen-Ver-
bundprojekt, das sich mit 
der ĂInduktiven Temperie-
rung von Werkzeugen  f¿r 
vernetzende Kunststoffeñ 
(Duroplast/Elastomer/LSR) 
auseinandersetzt.
Die Temperierung von Werkzeu-
gen f¿r vernetzende Kunststof-
fe beeinþusst im hohen MaÇe 
die Qualitªt und Wirtschaft-
lichkeit. Herkºmmlicherweise 
wird der Temperierung mittels 
Heizpatronen keine besondere 
Bedeutung gewidmet. Unter-
suchungen an der Fachhoch-
schule S¿dwestfalen und in der 
ISK GmbH haben gezeigt, dass 
durch eine gut ausgelegte Tem-
perierung eine Zykluszeitein-
sparung von bis zu 35 Prozent 
mºglich ist. Die oben stehende 
Abbildung zeigt den Einþuss der 
Temperierung auf den Vernet-
zungsgrad (Schallgeschwindig-
keit).

Grate nachtrªglich nur mit 
erhºhtem Aufwand beseitigt
Bei der Verarbeitung von vernet-
zenden Kunststoff-Formmassen 
mittels SpritzgieÇen und Pres-
sen entsteht am Formteil meist 
ein Grat im Bereich der Trenne-
bene, der in der Regel nur durch 
Nacharbeit entfernt werden 
kann. Ursache der Gratbildung 
ist unter anderem die niedrige 
Viskositªt der Formmassen.
Ziel dieses Projektes ist es, die 
Entstehung der Gratbildung bei 
der Herstellung von Formteilen 
prozesssicher und gleichzeitig 
kosteng¿nstig zu vermeiden. 
Dazu soll das komplexe Ein-
satzverhalten þexibler Dicht-
elemente bei den verschiede-
nen Verarbeitungsverfahren 
wissenschaftlich durchdrungen 
und der industriellen Praxis zu-
gªnglich gemacht werden. 

Bei der Vermeidung der Gratbil-
dung ist es notwendig, gleich-
zeitig die Werkzeugentl¿ftung 
zu ber¿cksichtigen. Die in der 
Kavitªt vorhandene Luft sowie 
eventuelle Reaktionsproduk-
te m¿ssen sicher entweichen 
kºnnen. Daher ist ein weiteres 
wichtiges Projektziel durch neu-
artige Entl¿ftungstechnologien 
dieser Problemstellung entge-
genzuwirken.

Wªrme gezielt
und schnell zuf¿hren
Schon f¿nf Grad Temperatur-
differenz am Werkzeug beein-
þussen den Vernetzungsgrad 
maÇgeblich. Eine Tempera-
turerhºhung von nur f¿nf Grad 
erlaubt mithin auch eine deut-
liche Zykluszeitverk¿rzung. Ziel 
der Temperierung muss es sein, 
die notwendige Wªrmemenge 
f¿r das Formteil in einer kurzen 
Zeit in die Formmasse einzu-
bringen. 
Das Kunststoff-Institut hat eine 
induktive Temperierung ent-
wickelt. Diese Temperierung 
hat den wesentlichen Vorteil, 
dass die Wªrmemenge gezielt 
in kurzer Zeit in die Formteile 
eingebracht werden kann. Eine 
¦bertragung auf die vernetzen-
den Formmassen und deren 
Werkzeuge ist somit aufgrund 
der beschriebenen Problematik 
sinnvoll.
Das Projekt wird gemeinsam 
vom Kunststoff-Institut und der 
Iserlohner Kunststoff Techno-
logie GmbH (ISK) sowie dem 
Kunststoffverarbeitungslabor 
(KVL) der Fachhochschule S¿d-
westfalen (FH-SWF) in Iserlohn 
geleitet. Hierbei wird die Pro-
jektkoordination und ïadminis-
tration durch das Kunststoff- 
Institut  realisiert. 

Weitere Infos:
Iserlohner Kunststoff Technolo-
gie, +49 (0) 23 71.15 37-13

Verbundprojekte: Arbeiten am 
Markterfolg der Unternehmen
Unternehmenserfolg ist 
ohne eine geschickte Markt-
strategie nicht zu denken: 
Die Firmen-Verbundprojek-
te des Kunststoff-Instituts 
tragen dazu bei, die teil-
nehmenden Unternehmen 
genau an diesem Punkt 
nachhaltig zu stªrken.

Die Verbundprojekte haben sich 
nicht nur bewªhrt, sie sind zu 
einem regelrechten Renner ge-
worden: Rund 20 werden ge-
genwªrtig zu den unterschied-
lichsten Themen rund um die 
Kunststofftechnik angeboten. 
Eine weitere Handvoll wird im 
kommenden Jahr dazukommen 
ï ein Teil davon wird auch auf 

dieser Doppelseite vorgestellt. 
Die Projekte stoÇen durchweg 
auf gute bis hervorragende Re-
sonanz und sind in der Regel im 
Handumdrehen ausgebucht.
Woran das liegt? Vermutlich an 
der Einzigartigkeit: Nirgendwo 
in Deutschland wird ein ªhnli-
ches Angebot unterbreitet. Und 
das ist wiederum strikt an der 
Unternehmenspraxis bzw. an 
den klaren Bed¿rfnissen der 
Firmen r¿ckgekoppelt. ĂDie Pro-
jekte sind nicht Ergebnis einer 
Arbeit am vielzitierten gr¿nen 
Tisch. Sie entstehen in enger 
Abstimmung mit der Industrie 
und sie resultieren zugleich aus 
unseren eigenen strategischen 
Marktstudienñ, sagt Thomas 
Eulenstein, Geschªftsf¿hrer des 

Kunststoff-Instituts. SchlieÇlich 
beobachte sein Haus die Ent-
wicklungen sowohl national als 
auch international mit hºchster 
Aufmerksamkeit, um die Auf-
traggeber wirklich zuverlªssig 
und umfassend begleiten und 
mit dem notwendigen Know-
how versorgen zu kºnnen.
Deshalb zeigt sich das Kunst-
stoff-Institut jederzeit auch of-
fen f¿r neue Anregungen. ĂWir 
sind jederzeit offen f¿r neue 
Angebote und f¿r neue Schwer-
punkte.ñ Denn eben die Kun-
denorientierung sei auch bei 
den Verbundprojekten der rote 
Faden, an dem sich die Arbeit 
gerade beim Br¿ckenschlag 
zwischen Praxis und Forschung 
auch k¿nftig orientieren werde.

Einþuss der Werkzeugtemperatur auf den Vernetzungsgrad.

Werkzeugtemperierung im Blick:

Zeitgewinn durch 
induktive Erwªrmung

Bild fehlt noch (war nur in *.doc eingebunden)

Einf¿hrung in den 
Zukunftsmarkt 
Medizintechnik
Zum vierten Mal legt das 
Kunststoff-Institut das Fir-
men-Verbundprojekt ĂMedi-
zintechnikñ auf.

Damit folgt es der Tatsache, dass 
die Medizintechnik zunehmende 
Bedeutung f¿r die Branche ge-
winnt, es jedoch noch zu hªu-
ýg am nºtigen Know-how fehlt. 
Genau das soll in dem im De-
zember 2007 beginnenden und 
auf eineinhalb Jahre angelegten 

Projekt vermittelt werden, um 
den Unternehmen mehr Sicher-
heit in Sachen Qualiýzierungs-
normen, Medizinproduktrichtli-
nien, Produktionsbedingungen 
oder Sterilisation/Verpackung 
zu geben. Dazu kommen die 
Materialauswahl, medizinische 
Pr¿fungen, Qualiýzierungs- und 

Validierungsprozedur von Pro-
dukten, Prozessen, Anlagen, 
die Vorstellung und Auswahl 
geeigneter Produktionsverfah-
ren, die Einbeziehung externer 
Know-how-Trªger, die Nutzung 
von Kompetenznetzwerken 
oder die Erarbeitung des Risiko-
managements nach DIN 14971. 
Hinzu kommt Unterst¿tzung bei 
Marketingaktivitªten und aktive 
Unterst¿tzung bei der Markt-
entwicklung.

Weitere Infos:
Dipl.-Ing. Torsten Urban,
Tel.: +49 (0) 23 51.10 64-114,
urban@kunststoff-institut.de




