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Den Vorsprung 
heute nutzen

Du hast keine Zeit, aber nutze 
sie: Hinter markigen Spr¿-
chen steckt viel Weisheit. Zum 
Beispiel ï auf die Kunststoff-
Branche gem¿nzt ï die, dass 
die internationale Konkurrenz 
mªchtig aufholt.
Wer auf China oder seine 
Nachbarn blickt, wird schnell 
feststellen: Das Riesenreich 
entsteigt der Dªmmerung, 
r¿stet technisch mªchtig auf 
und wird nach allen Prognosen 
zwischen 2013 und 2016 so 
groÇe ¦berkapazitªten auf-
gebaut haben, dass sich den 
bundesdeutschen Werkzeug-
bauern und Produktionsabtei-
lungen eine vºllig verªnderte 
Wettbewerbssitiation darstel-
len d¿rfte. Denn der Preisdruck 
nimmt dann ganz erheblich zu.
Das verlangt von deutschen 
Unternehmen, ihren technolo-
gischen Vorsprung konsequent 
weiter auszubauen und heute 
schon die Weichen f¿r eine 
erfolgreiche Zukunft zu stellen.
Das Kunststoff-Institut unter-
st¿tzt sie dabei umfassend und 
mit hoher Kompetenz. Erfreu-
lich ist dabei, dass die von uns 
angebotenen Verbundprojekte, 
bei denen Firmen gemeinsam 
an zukunfttrªchtigen Lºsungen 
arbeiten, gut ankommen. Das 
zeigt, dass die Branche die 
Zeichen der Zeit erkannt hat 
und sp¿rt, dass der Schulter-
schluss hierzulande ein wir-
kungsvolles Instrument gegen 
die Konkurrenz bietet.
Thomas Eulenstein | Stefan Schmidt
ï Geschªftsf¿hrer ï

Verbindungen aus Kunst-
stoff und Metall gewinnen 
an zunehmender Bedeutung 
f¿r die Branche. Aktuelle 
Arbeiten im Kunststoff-Ins-
titut gehen der Frage nach, 
wie die unterschiedlichen 
Materialien mºglichst ef-
ýzient spritzgieÇtechnisch 
miteinander auf stoffschl¿s-
siger Basis zu verbinden 
sind ï Ămit interessanten 
Ergebnissenñ, wie Dipl.-Ing. 
Marius Fedler sagt.

Wird ein Verbund zwischen ei-
nem Kunststoff- und einem þª-
chigen Metallblech gew¿nscht, 
kann er mit herkºmmlichen  
F¿ge- und Verbindungsverfah-
ren in einem separaten Ferti-
gungsschritt realisiert werden 
ï ein aufwªndiges Verfahren. 
Die Verbindung von Metallble-
chen unmittelbar durch den 
SpritzgieÇprozess gewinnt da-
gegen zunehmende Beliebtheit 
in der Branche, weil eben ein 
kompletter Prozessschritt ein-
gespart wird.
Dabei war die Produktion aller-
dings bisher auf eine formschl¿s-
sigen Verbindung angewiesen, 
die durch Lºcher im Blech oder 
durch die Anspritzung eines 
umlaufenden Kantenschutzes 
realisiert werden. Die Schmelze 
dringt durch den Einspritzpro-
zess in die Lºcher ein und bildet 
einen Nietkopf aus, der einen 
festen Verbund garantiert. Han-
delt es sich bei der Blechoberþª-
che um eine Sichtþªche, schei-
det dieses Verfahren oft aus, 
da aus Designgr¿nden unun-

terbrochene Metalloberþªchen 
gew¿nscht werden oder es zu 
¦berspritzungen im Nietbereich 
kommt. Bei der Realisierung 
eines Kantenschutzes f¿hren 
Schwindungsspannungen (ins-
besondere in den Randbereichen 
der Blechumspritzung) ¿berdies 
zu Spannungsrissen.
Eine rein stoffschl¿ssige Verbin-
dung auf spritzgieÇtechnischem 
Wege scheiterte bislang an der 
chemischen Unterschiedlichkeit 
von Kunststoff und Metall. Einer 
der Gr¿nde, warum sich die Mit-
arbeiter des Kunststoff-Institus 
intensiver mit dem Thema be-
schªftigten und eigens ein Ver-
bundprojekt ins Leben riefen.
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L¿denscheider Kompetenzschmiede 
mit ihren Leistungen auf gutem Kurs
Das Kunststoff-Institut setzt 
seinen erfolgreichen Trend 
nicht nur fort, sondern ver-
stªrkt ihn noch.

Nach dem Wachstum der Vor-
jahre waren die Leistungen 
der L¿denscheider Kompetenz-
schmiede 2005 so stark nach-
gefragt wie nie zuvor ï Ăvor 
allem dort, wo technologischer 
Vorspung mit der betrieblichen 
Praxis zum sp¿rbaren Nutzen 
der Unternehmen verkn¿pft 
istñ, sagt Geschªftsf¿hrer Ste-

fan Schmidt. F¿r das Kunst-
stoff-Institut ist die Entwicklung 
erfreulich: Zeigt sie doch, dass 
die in den vergangenen Jahren 
entschlossen aufgebauten Leis-
tungen gefragt, dass der einge-
schlagene Kurs richtig ist.
F¿r die L¿denscheider Mann-
schaft ist das ein Grund zur Zu-
friedenheit ï mehr noch aber 
ein Ansporn, in den Leistun-
gen nicht nachzulassen. Unter 
anderem soll das erst 2005 in 
Betrieb gegangegene Applika-
tionszentrum f¿r Oberþªchen-
technik (AOT) in den kommen-

den Monaten weiter in seinem 
Leistungsspektrum ausgebaut 
werden. Bereits jetzt stºÇt es 
auf groÇes Interesse in der ge-
samten Branche und erfreut 
sich groÇer Nachfrage.
Das Interesse an den Leistun-
gen des Kunststoff-Instituts und 
die damit einhergehende  hohe 
Auslastung in allen Fachbe-
reichen f¿hren dazu, dass das 
Kunststoff-Institut auch neue 
Mitarbeiter sucht. Dabei soll die 
Kompetenz ausgebaut und das 
Spektrum der Angebote weiter 
komplettiert werden.

Neues Verbundprojekt startet im Juni 2006:

Stoffschl¿ssiges Hinterspritzen 
von dekorativen Metallteilen

Von spritzgieÇtechnischen Kunststoff-Metall-Verb¿nden proýtiert unter anderem die Kraftfahrzeugin-

dustrie.                 [Quelle: H¿hoco GmbH]

Hoch belastbare Kunststoff-Metall-Verbindung auf stoffschl¿ssiger 

Basis durch den SpritzgieÇprozess hergestellt [Quelle: Kunststoff-

Institut L¿denscheid]
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Die Firmen-Verbundprojek-
te des Kunststoff-Institus 
erleben eine ungeheure Re-
naissance. Die Gr¿nde daf¿r 
liegen auf der Hand: Sie 
reichen von der Qualitªt der 
Angebote, die auf zukunfts-
weisende Fragestellungen 
ausgerichtet sind, bis hin 
zum Interesse der Branche, 
sich f¿r die technologischen 
Herausforderungen der Zu-
kunft zu wappnen.

Derzeit laufen zwºlf Verbund-
projekte mit rund 240 Firmen 
aus ganz Deutschland. Sie de-
cken ein auÇerordentlich brei-
tes Themenspektrum von der 
Oberþªchentechnik ¿ber die 
Hybridtechnik bis hin zu spe-
ziellen Werkzeugtechniken wie 
die induktive Erwªrmung oder 
das Rapid Tooling ab.
Die Teilnehmerzahlen sind so 
unterschiedlich wie die Projek-
te selbst und reichen von drei 
bis zu 42 Teilnehmern. ĂEs ist 
ªuÇerst erfreulich festzustellen, 
dass die Firmen nun auf Tech-
nologie und auf deren mittelfris-
tige Einf¿hrung in die Produk-
tionsabteilungen setzen und so 
eine langfristige Sicherung des 
Unternehmens garantierenñ, 
sagt Thomas Eulenstein, f¿r die 

Verbundprojekte zustªndiger 
Geschªftsf¿hrer des Kunststoff-
Instituts.
Der L¿denscheider Dienstleister 
hat in den vergangenen Mo-
naten nachhaltig aufger¿stet, 
um den Anspr¿chen der Bran-
che gerecht werden zu kºnnen: 
Dazu tragen insbesondere der 
Auf- bzw. Ausbau des Applikati-
onszentrums f¿r Opberþªchen-
technologie (AOT), des Labors 
und des Technikums bei. Damit 
stehen hoch technisierten Anla-
gen f¿r eine anwendungsnahe 
Entwicklung und Prozessopti-
mierungen bereit, die mit For-
schung und Entwicklung ver-
kn¿pft sind.

Geschlossene Kette bei der 
Produktentwicklung
Inzwischen ist eine weitere 
Technologie, das ĂRapid Too-
lingñ realisiert (siehe geson-
derter Beitrag auf dieser Seite) 
und lªsst erstmalig eine wirk-
lich geschlossene Kette der 
Produktentwicklung zu. Rapid 
Tooling macht es mºglich, mit 
Hilfe eines CAD-Datensatzes 
ein Werkzeugeinsatz mittels 
VerschweiÇen von 20Õm groÇen 
Metallpulverteilchen schich-
tenweise aufzubauen. Mit Hilfe 
eines Stammformwerkzeugs 
werden dann die Formteile im 
ĂZielmaterialñ abgemustert, 

vermessen und gegebenenfalls 
dekoriert. Und das alles aus ei-
ner Hand an einem Ort. 
Das Kunststoff-Institut berei-
tet aktuell Ergªnzungen zu den 
Entwicklungsprojekten vor, die 
sich mit folgenden Themen be-
schªftigen:

 Folgeprojekte im Bereich der 
Medizintechnik
 Hinterspritzen von dekorati-
ven Blechen
 Folgeprojekte Hybridtechnik
 Langzeitverhalten von Kunst-
stoffen

Besonders erfreulich aus Sicht 
des Kunststoff-Institus: Die Zu-
sammenarbeit von unterschied-
lichen Unternehmen unter ei-
nem thematischen Dach ist nicht 
nur hoch qualiýziert, sondern 
auch entsprechend vertraulich. 
SchlieÇlich soll gewªhrleistet 
sein, dass man sich zwar ge-
genseitig unter die Arme greift 
und gemeinsam interessieren-
de technologische Fragestellun-
gen aufbereitet ï dass auf der 
anderen Seite das einzelne teil-
nehmende Unternehmen in sei-
nen schutzw¿rdigen Interessen 
nicht beeintrªchtigt wird. Das 
Motto lautet dabei: Zusammen-
arbeit im Sinne des Kunststoff-
Standorts Deutschland so weit 
wie mºglich ï Wettbewerbs-
schutz f¿r den Einzelproduzen-
ten so eng wie nºtig.

240 Firmen arbeiten eng zusammen:

Verbundprojekte: So 
gefragt wie selten zuvor

Das Kunststoff-Institut hat 
ï nicht zuletzt f¿r das Ra-
pid-Tooling-Verbundprojekt 
ï technologisch aufger¿stet 
und eine Laser-Cusing-Anla-
ge installiert.

Die neue Anlage soll insbeson-
dere dazu beitragen, den Proto-
typenbau zu vereinfachen und 
gleichzeitig zu qualiýzieren. Sie 
zeichnet sich dadurch aus, dass 
die technologischen Mºglichkei-
ten der der Lasertechnik optimal 
zu nutzen sind sind. Man hat 
hier also nicht einfach am Markt 
beýndliche Lasertechnologien 
in eine Maschine gepackt, son-
dern diese weiterentwickelt und 
entscheidend verbessert.
Mit der Laser-Cusing-Technik 
lassen sich dreidimensionale 
Werkst¿cke bzw. Bauteile im 

Zielwerkstoff herstellen. In sehr 
kurzer Zeit lassen sich so kom-
plexe Werkzeugeinsªtze her-
stellen, die zudem eine kontur-
folgende K¿hlung ermºglichen. 
Damit ist es mºglich, sehr auf-
wªndige K¿hlungen zu integrie-
ren, wie sie mit herkºmmlicher 
Bohr- und Frªstechnik nicht 
herstellbar gewesen wªren.
Die wesentlichen Faktoren, 
mit denen man diese Tech-
nik beschreiben kann, sind der 
schichtweise Aufbau, das voll-
stªndige Umschmelzen des 
Pulvers mit dem speziell daf¿r 
modiýzierten Lasersystem und 
die dadurch erreichte nahezu 
hundertprozentige Dichte.

Kontakt:
Guido Schrºder,
Tel.: +49 (0) 23 51.10 64-4 76,
schroeder@kunststoff-institut.de

Rapid-Tooling-Projekt

Laser-Cusing-Anlage 
komplettiert Angebot

Anlieferung der neuen Laser-Cusing-Anlage

Zukunftsweisendes Zusammenspiel von Computertechnik und 

Produktionsanlagen.
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Kunststoff-Institut im 
Netzwerk ĂAutomotiveñ 

Verbundprojekte | News

Die Kunststoff-Branche 
verzeichnet deutschland-
weit ¿berdurchschnittliche 
Umsatzsteigerungen und 
hofft auch f¿r die Zukunft 
auf Zuwªchse. Trotzdem 
steht sie am Scheideweg: 
Mehr denn je kommt es 
darauf an, innovative, hoch 
spezialisierte und qualitativ 
ausgefeilte Produkte auf 
den Markt zu bringen. Das 
beste Beispiel bietet die Me-
dizintechnik, die aber auch 
hºchste Anforderungen an 
die Hersteller stellt.

Eben die Medizintechnik ï sie 
hilft Leben (-squalitªt) zu retten 
ï zªhlt zu den zukunftstrªchti-
gen Sparten der Branche, in 
denen die heimischen Unter-
nehmen ihre Innovationskraft 
unter Beweis stellen kºnnen. 
Wªhrend etwa fernºstliche An-
bieter mit Massen-Billigartikeln 
an Boden gewinnen, bietet sie 
Chancen f¿r eine Neuaufstel-
lung des einzelnen Anbieters. 
ĂUnd die technologische Ent-
wicklung lªsst erkennen, dass 
das Entwicklungspotenzial und 
damit auch das Produktspek-
trum lªngst nicht ausgereizt 
sind, wir mºglicherweise noch 
immer in den Anfªngen ste-
ckenñ, sagt Dipl-Ing. Torsten 
Urban, im Kunststoff-Institut 
zustªndiger Projektleiter f¿r das 
Firmen-Verbundprojekt ĂMedi-
zintechnikñ.
SchlieÇlich st¿tze sich die Medi-
zin heute schon auf Kunststoffe 
in vielfacher Hinsicht: Ob 
Einmalhandschuhe, Einweg-
spritzen, Verschl¿sse oder 
Klammern, ob Prothesen und 
k¿nstliche Augenlinsen, ob 
Gerªtschaften oder Hilfsmit-
tel: Kunststoffe lassen sich in 
vielfacher Hinsicht einsetzen. 
Dabei haben sie unschªtzbare 
Vorteile: Spezialisierte Kunst-
stoffe vertragen sich gut mit 
Kºrpergewebe, lassen sich her-
vorragend sterilisieren, den ge-
w¿nschten Bedingungen genau 
anpassen, lassen sich (wie bei 
Fªden, mit denen der Chirurg 
nªht) im Kºrper abbauen ï und 
sind vergleichsweise kosten-
g¿nstig zu produzieren.
Doch die Entwicklung geht mit 
erheblicher Geschwindigkeit 
weiter. Drei Beispiele:
Erstens: Im Trend liegen feinste 
Gerªte, Implantate und Werk-
zeuge, deren Details mit dem 
bloÇen Auge nicht zu erkennen 

sind. Diese Mikrostrukturtech-
nik ist ohne den Einsatz spezi-
eller Kunststoff-Rezepturen un-
denkbar. Der Markt beýndet sich 
gegenwªrtig im dynamischen 
Aufbau, vom Herzschrittmacher 
bis zu Analysebausteinen reicht 
das Einsatzspektrum.
Zweitens: Erstmals ist es For-
schern gelungen, intelligente 
Kunststoffe herzustellen, die 
sich durch UV-Einstrahlung 
(ªhnlich wie Pþanzen) jederzeit 
in ihrer Form und Lage ªndern 
kºnnen. Hier deuten sich zwar 
schon erste Einsatzmºglichkei-
ten in der Medizin an, das Spek-
trum ist aber noch gar nicht ab-
zusehen.
Drittens: Die Vielseitigkeit des 
Materials erlaubt eine optimale 
Anpassung an die unterschied-
lichsten biomedizinischen An-
forderungen. So beschªftigen 
sich Forscher intensiv mit dem 
Einsatz von Polymeren in der 
Krebstherapie: Sie kºnnen in 
Form von Kapseln beispielswei-
se Krankheitsherde einschlie-
Çen. Weitere Anwendungen 
sind denkbar.

Konkrete Hilfen f¿r den
Einstieg in die Produktion
ĂDoch das geht schon weit 
¿ber den Rahmen hinaus, an 
den der einzelne Hersteller von 
Kunststoff-Produkten heute 
¿berhaupt denkt, eben weil die 
Anforderungen an den Einstieg 
in die Medizintechnik-Produkti-
on sehr hoch sindñ, so Torsten 
Urban. Das im April angelau-
fene Firmen-Verbundprojekt 
des Kunststoff-Instituts will 
dazu beitragen, die Schwel-
len zu senken: Es beschªftigt 
sich mit den Voraussetzungen 

f¿r Medizinlieferanten ebenso 
wie mit gesetzlichen Auþagen, 
Dokumentenf¿hrung, Zertiý-
zierungs-, ¦berwachungs- und 
Meldeverfahren, Produkt-, Ver-
fahrens- und Anlagenvalidie-
rung oder Marktstrategien.
Im Vorfeld hat das Kunststoff-
Institut bereits einen Leitfaden 
mit dem Titel ĂKonzeptentwick-
lung: Einstieg in die Medizintech-
nik f¿r Kunststoffverarbeiterñ 
vorgelegt: Ihn anzuwenden, ist 
ein wesentlicher Baustein des 
Verbundprojekts. Damit nicht 
genug: Die Teilnehmer werden 
in die Lage versetzt, die medi-
zintechnischen Anforderungen 
bei sich umzusetzen und als 
qualiýzierter Lieferant auf dem 
Markt aufzutreten. Dabei glie-
dert sich die Projektarbeit in 
einen allgemeinen und einen 
ýrmenspeziýschen Teil auf ï es 
ist also auch eine individuelle 
Unterst¿tzung der teilnehmen-
den Unternehmen mºglich.
Aus Sicht des Kunststoff-Ins-
tituts besonders wichtig ĂWir 
wollen zunªchst einmal Hori-
zonte ºffnen und zeigen, dass 
der Einstieg in die Medizintech-
nik f¿r viele Unternehmen in-
teressant sein kann, wenn sie 
nach neuen Marktnischen su-
chenñ, beschreibt Torsten Ur-
ban. Die Potenziale seien bei 
weitem nicht ausgeschºpft. Und 
wer sich den einschlªgigen An-
forderungen stelle und den Auf-
wand nicht scheue, ýnde hier 
ein durchaus gewinntrªchtiges 
Betªtigungsfeld.

Weitere Infos:
Dipl.-Ing. Torsten Urban, Tel. 
+49 (0) 23 51.10 64-450 oder: 
urban@kunststoff-institut.de

Das Kunststoff-Institut ist 
dem Zulieferer-Netzwerk 
Automotive S¿dwestfalen 
beigetreten und wird mit 
seinem Know-how dazu 
beitragen, die strukturellen 
Umbruchzesse im Automo-
bilbau voranzubringen.

Die Initiative ist ein Zusam-
menschluss s¿dwestfªlischer 
Unternehmen und Institutionen 
auf Initiative der regionalen In-
dustrie- und Handelskammern. 
Mit rund 500 Unternehmen 
bilden die Zulieferer der Auto-
mobil- und der Bahnindustrie, 
des Schiffbaus und der Luft- 
und Raumfahrtindustrie eine 
Schl¿sselbranche in S¿dwest-
falen. Ein modernes Kraftfahr-
zeug, ein ICE oder der Airbus 
A 380 sind ohne Zulieferteile 
etwa aus der Kunststofýndust-
rie kaum denkbar.

Die Netzwerk-Initiative will 
dazu beitragen, die Wettbe-
werbsfªhigkeit dieser Schl¿s-
selindustrie in der Region zu 
sichern. Das Kunststoff-Institut 
sieht gute Chancen, mit eige-
nen Initiativen die Automotive-
Branche speziell im Kunststoff-
Segment zu beþ¿geln ï und 
insbesondere Beitrªge zur Op-
timierung der Prozessablªufe, 
bei der Entwicklung von Pro-
dukten und bei der Gestaltung 
von efýzienten Produktlebens-
zyklen zu leisten. Damit soll 
(nicht zuletzt fuÇend auf den 
wertvollen Erfahrungen aus der 
Arbeit der vergangenen Jahre) 
insbesondere die Wettbewerbs-
fªhigkeit des Hochlohn-Stand-
orts Deutschland, speziell aber 
der Region angesichts der in-
ternationalen Konkurrenzlage 
aufgewertet werden.
Kontakt:
www.automotive-sw.de

Firmen-Verbundprojekt angelaufen

Medizintechnik ist eine 
der Zukunftssparten

Produktion von Dosierlºffeln f¿r die Medizin.

                [Foto: Hugo Meding GmbH]
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K¿rzere Prozessketten
sorgen f¿r mehr Efýzienz
Bereits seit lªngerer Zeit f¿hrt 
das Kunststoff-Institut Versu-
che durch, den F¿geprozess 
in die SpritzgieÇmaschine zu 
verlagern. Ziel war es, durch 
eine Beschichtung der Metal-
loberþªche eine stoffschl¿ssige 
und zugleich hoch belastbare 
Verbindung zu erzielen ï Ămit 
sehr guten Ergebnissenñ, so 
Marius Fedler. In ersten Ver-
suchen ist dies gegl¿ckt. Aber 
die Beschichtungen mussten 
immer auf das ausgestanzte, 
3D-geformte Bauteil aufgetra-
gen werden. Diese Art von Be-
schichtungsprozessen ist in der 
Regel sehr kostenintensiv, so 
dass sich diese Fertigungsme-
thode nicht durchgesetzt hat.
In weiterf¿hrenden Untersu-
chungen konnten Haftvermitt-
ler entwickelt werden, die auf 
dem Halbzeug, dem þªchigen 
Coil, aufgetragen werden kºn-
nen. Diese Beschichtungen 
lassen sich auf alle gªngigen 
metallischen Werkstoffe mit 
dem so genannten Coil-Coa-
ting-Verfahren auch groÇseri-
entechnisch applizieren und so-
gar stanztechnisch umformen. 

Dabei zeigen sich die Beschich-
tungen hinsichtlich der Stanz- 
und Umformeigenschaften als 
stark belastbar: ĂDie durch den 
anschlieÇenden Hinterspritz-
prozess hergestellten Verbin-
dungen zwischen Kunststoff 
und Metall halten auch hohen 
mechanischen Anforderungen 
standñ, so Marius Fedler. Das 
Coil-Coating-Verfahren verlangt 
dabei mehrere Prozessschritte, 
bei denen der Haftvermittler f¿r 
den spªteren Hinterspritzpro-
zess einseitig oder zweiseitig 
aufgetragen wird. Die Blechdi-
cken kºnnen zwischen 0,2 und 
2,5 Millimetern und die Blech-
breiten zwischen 2 und 650 Mil-
limetern variieren. 
Um die technische Umsetzung 
zu bewerten, wurden im Vorfeld 
praktische Hinterspritzversuche 
an vielen Materialkombinatio-
nen wie etwa

 ABS ï Edelstahl,
 PP ï Aluminium oder
 PA - Edelstahl

durchgef¿hrt.
ĂDie Vorversuche zeigen eine 
hºchst belastbare Verbindung 
auch f¿r dreidimensional ver-
formte Metallblecheñ, betont 
der Fachmann.
Angewendet werden kann die-
ses Verfahren ¿berall, wo vom 

Kunden hochwertige Echtme-
talloberþªchen mit einem Cool-
Touch-Effekt gew¿nscht werden 
(beispielsweise bei Fahrzeug-
Interieurleisten) und r¿cksei-
tig mit der Funktionalitªt von 
Kunststoff gepaart werden sol-
len. 

Mºgliche Anwendungen in 
der Unternehmenspraxis
ĂWeitere interessante Umset-
zungen kºnnten im Kunststoff-
Metall Strukturbauteilbereich 
stattýnden (beispielsweise 
Automotive-Frontends). Weil 
die bisherige Umsetzung aus-
schlieÇlich auf form- und kraft-
schl¿ssiger Verbindung basierte, 
kºnnte durch die stoffschl¿ssi-
ge Verbindung die Belastbarkeit 
der Verbundbauteile deutlich 
gesteigert werdenñ, ist Marius 
Fedler ¿berzeugt. Ferner w¿r-
den Spalten zwischen dem an-
gespritzten Kunststoff und dem 
Metall ausgeschlossen ï und so 
Feuchtigkeit durch Kapillarwir-
kung zwischen den Verbundtei-
len ausgeschlossen und so die 
Korrosionsanfªlligkeit drastisch 
reduziert.
Weitere Infos:
Dipl.-Ing. Marius Fedler unter Tel. 
+49 (0) 23 51.10 64-474 oder: 
fedler@kunststoff-institut.d

Hoch belastbare Verbindungen

Stoffschl¿ssiger Verbund zwischen Kunststoff und Metall ï hier auf spritzgieÇtechnischem Wege 

hergestellt.       [Quelle: Kunststoff-Institut L¿denscheid]

Ein facettenreiches Spektrum 
zwischen High-Tech und der 
gezielten Verkn¿pfung von 
sinnlichen Materailerfahrungen 
verspricht die Oberþªchen-
tagung 2006. Dazu lªdt das 
Kunststoff-Institut am 27. Sep-
tember ab 8.30 Uhr nach L¿-
denscheid ï und da traditionell 
ins Kulturhaus ï ein. Experten 
aus Forschung und Anwendung 
stehen bereit, um in prªgnanten 
Vortrªgen Einzelaspekte zu be-

leuchten. Der vorlªuýge Ablauf 
sieht folgende Themen vor:  

 Erfolgreich durch innovatives 
Design
 Dekorative Werkstoffe im 
Luftfahrtbereich
 Aktuelle Entwicklungen in der 
Lacktechnik
 Trommellackierung als kos-
teng¿nstige Alternative zur 
konventionellen Lackierung
 Neues Verfahren zur vollþª-
chigen kratzfesten Beschich-

tung von Kunststoff-Displays 
mittels Inkjet
 Die dekorative PVD-Beschich-
tung von Kunststoffen
 Beþocken ï weit mehr als nur 
eine ĂPl¿schoberþªcheñ
 Spritzgegossenes Leder ï 
neue optische und haptische 
Mºglichkeiten mit ĂKollamatñ
 Der passende Duft zur Ober-
þªche
 Neue Mºglichkeiten zur direk-
ten Hinterspritzung von Metall 

Fachkongress Oberþªchentechnik VDI lobt L¿denscheid
Erstmals haben der VDI, das Kunststoff-Institut, die Iserlohner 
Kunststoff-Technologie GmbH und die Fachhochschule S¿dwestfa-
len Mitte Mai in L¿denscheid mit einer Fachtagung zur Oberþªchen-
technik eine Gemeinschaftsveranstaltung f¿r rund hundert Teilneh-
mer auf die Beine gestellt. Damit unterstrichen sie zugleich das 
zunehmende Gewicht der Branche in der Region um L¿denscheid 
ï aus VDI-Sicht ein ĂStandort erster Wahlñ.
Zu den Referenten zªhlte Dipl.-Ingenieur Jºrg G¿nther vom Kunst-
stoff-Institut, der sich mit der Anmutung von Produkten, insbeson-
dere mit dem Design von (Kunststoff-) Oberþªchen auseinander-
setzte. Auf sie komme es zunehmend an, wenn sich Qualitªt und 
Technik immer weniger unterscheiden. Eben die Oberþªchenge-
staltung brauche deshalb besondere Innovationskraft.




